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必 
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品質検査 
（芯材・ナット・プレート

等） 
ミルシート 設計図書による。 材料入荷時  ○ 

定着材のフロー値試験 JSCE-F521-2018 9～22秒 

施工開始前1回および定着材の

材料や配合変更時に実施。1回の

試験は測定を2回行い、測定値の

平均をフロー値とする。 定着材をセメントミルクまた

はモルタルとする場合 

 

圧縮強度試験 JIS A 1108 設計図書による。 
施工開始前1回および施工日ご

と1回（3本/回） 
 

そ
の
他 

外観検査 
（芯材・ナット・プレート

等） 

・目視 

・寸法計測 
設計図書による。 材料入荷時   

施 
 

工 

必 

須 

引抜き試験 
（受入れ試験） 

地山補強土法設計・ 

施工マニュアル 
設計図書による。 

・施工全数量の3％かつ3本以上

を標準とする。 

・載荷サイクルは1サイクルとす

る。 

  

そ
の
他 

引抜き試験 
（適合性試験） 

・地層ごとに3本以上を標準とす
る。 
・載荷サイクルは多サイクルを
原則とする。 
・初期荷重は。5.0kNもしくは計
画最大荷重の0.1倍程度とする。 
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適合性試験 

・地層ごとに3本以上を標準とす
る。 
・載荷サイクルは多サイクルを
原則とする。 
・初期荷重は。5.0kNもしくは計
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